
CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN 9606-1: 2017 
WELDER QUALIFICATION CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 9606-1: 2017 

N° XPERT-SALD

DESIGNAZIONE(I) :   EN9606-1:2017:  135 P FW FM1 S T15 PB ml 

DESIGNATION(S)     :    

N° riferimento WPS: 
WPS reference N°: 

Nome e Cognome del Saldatore: 
Welder’s name  

Identificazione:  
Identification

LB01 

Data e luogo di nascita: 
Date and Place of birth  

Metodo di identif.: 
Identific. method  

MARCATURA 

Datore di lavoro:  TR TECHNOLOGY S.R.L. – Largo Guido Novello, 1/C – 50126 Firenze (FI) 
Employer 

Saggio d’angolo supplementare:  Accettabile / Acceptable  Non accettabile / Not acceptable 
Supplementary fillet weld test 

Conoscenze tecniche / Job Knowledge : Accettabile / Acceptable Non verificato / Not tested

Variabili 

Dettagli della prova pratica 
Test piece

Campo di validità della qualifica 
Range of qualification

Variables Passata di 

penetrazione 

 Root-pass 

Passate di 

riempimento 

 Fill passes 

Passata di 

penetrazione 

 Root-pass 

Passate di 

riempimento 

 Fill passes 

Procedimento(i) saldatura / Welding process(es) (4.2 - 5.2 and 

ISO 4063)  
A) 135

B) 

A) 135 - 138 

B) 

Modalità di trasferimento / Transfer mode (5.2) Short Arc Short Arc 

Lamiera o tubo / Plate or pipe (4.3.1 & 5.3) Plate Plate / Pipe 

Tipo di saldatura / Type of weld  (5.4) Semi-Automatic Semi-Automatic 

Particolari di saldatura / Weld details (5.9) A) FW

B) 

A) FW

B) 

Multistrato o strato singolo / Multi-layer -single layer (5.9) ml sl , ml 

Gruppo /sottogruppo di metalli /Parent material 

group(s)/subgroups  according to CR ISO 15608 (5.6 & 10) 

1.2 

Gruppo del Metallo(i) d’apporto / Filler material group(s) (5.5) 

(Note 2) 
A) FM1

B) 

A) FM1 - FM2

B) 

Tipo del Metallo(i) d’apporto / Filler material types (5.6) A) S

B) 

S - M 

Tipo di gas / Shielding gas (10) A) ISO 14175 Ar80% CO2 20% 

Materiali ausiliari / Auxiliaries  A) NA

B) 

-------------------- 

Tipo di corrente e polarità / Type of current and polarity (10) A) //

B) 

-------------------- 

Dimensioni  / Dimensions : 

• Spessore(i) materiale  / Material thickness (mm) (5.7) 15 ≥3 

Spessore  / Deposited thickness metal A (mm) 

Spessore  / Deposited thickness metal B (mm)

A) //

B) 

• Ø esterno tubo / Outside pipe Ø  (mm) (5.7) NA ≥75 (roating pipe PA, PB positions) 

≥500 (fixed pipe PA, PB positions) 

Posizione saldatura / Welding position (5.8 and ISO 6947) PB P BW: 

P FW: PA-PB 

T BW: 

T FW: 

Branch : 

Tipo di prova (6.4) 
Type of test 

Effettuato ed accettabile 
Performed and acceptable 

Non richiesto 
Not required 

Esame visivo / Visual 

Radiografia / Radiographic Examination 

Ultrasuoni / Ultrasonic Examination  

Frattura / Fracture test (Note 3) 

Prova di piega / Bend test (Note 3) 

Macrografia / Macro 

Prove complementari (**) / Additional tests(**) 

(**)Allegare i documenti dei risultati (se richiesto) / Append separate sheet (if required) 

Data di 

saldatura 

Nome e firma esaminatore Luogo di 

emissione 

Emissione della 

qualificazione: 

Scadenza della 

qualificazione:  
 Date of welding 

(9.1) 
Name and signature of Examiner Issued at Issued on Valid until 

Nome e firma 
Name and signature of 

http://www.ajaeurope.eu/
mailto:info@ajaeurope.eu


CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORDO A EN 9606-1: 2017 
WELDER QUALIFICATION CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 9606-1: 2017 

N° XPERT-SALD

DESIGNAZIONE(I) :   EN9606-1:2017:  111 P FW FM1 T15 PB ml 

DESIGNATION(S)     :    

N° riferimento WPS:  
WPS reference N°: 

Nome e Cognome del Saldatore: 
Welder’s name  

Identificazione:  
Identification

BF02 

Data e luogo di nascita: 
Date and Place of birth  

Metodo di identif.: 
Identific. method  

MARCATURA 

Datore di lavoro:  TR TECHNOLOGY S.R.L. – Largo Guido Novello, 1/C – 50126 Firenze (FI) 
Employer 

Saggio d’angolo supplementare:  Accettabile / Acceptable  Non accettabile / Not acceptable 
Supplementary fillet weld test 

Conoscenze tecniche / Job Knowledge : Accettabile / Acceptable Non verificato / Not tested

Variabili 

Dettagli della prova pratica 
Test piece

Campo di validità della qualifica 
Range of qualification

Variables Passata di 

penetrazione 

 Root-pass 

Passate di 

riempimento 

 Fill passes 

Passata di 

penetrazione 

 Root-pass 

Passate di 

riempimento 

 Fill passes 

Procedimento(i) saldatura / Welding process(es) (4.2 - 5.2 and 

ISO 4063)  
A) 111

B) 

A) 111

B) 

Modalità di trasferimento / Transfer mode (5.2) NA NA 

Lamiera o tubo / Plate or pipe (4.3.1 & 5.3) Plate Plate / Pipe 

Tipo di saldatura / Type of weld  (5.4) Manual Manual 

Particolari di saldatura / Weld details (5.9) A) FW

B) 

A) FW

B) 

Multistrato o strato singolo / Multi-layer -single layer (5.9) ml sl , ml 

Gruppo /sottogruppo di metalli /Parent material 

group(s)/subgroups  according to CR ISO 15608 (5.6 & 10) 

1.2 

Gruppo del Metallo(i) d’apporto / Filler material group(s) (5.5) 

(Note 2) 
A) FM1

B) 

A) FM1 - FM2

B) 

Tipo del Metallo(i) d’apporto / Filler material types (5.6) A) Elettrodo B

B) 

A, RA, RB, RC, RR, R, B 

Tipo di gas / Shielding gas (10) A) NA

B) 

Materiali ausiliari / Auxiliaries A) NA

B) 

-------------------- 

Tipo di corrente e polarità / Type of current and polarity (10) A) DC EP

B) 

-------------------- 

Dimensioni  / Dimensions : 

• Spessore(i) materiale  / Material thickness (mm) (5.7) 15 ≥3 

Spessore  / Deposited thickness metal A (mm) 

Spessore  / Deposited thickness metal B (mm)

A) //

B) 

• Ø esterno tubo / Outside pipe Ø  (mm) (5.7) NA ≥75 (roating pipe PA, PB positions) 

≥500 (fixed pipe PA, PB positions) 

Posizione saldatura / Welding position (5.8 and ISO 6947) PB P BW: 

P FW: PA-PB 

T BW: 

T FW: 

Branch : 

Tipo di prova (6.4) 
Type of test 

Effettuato ed accettabile 
Performed and acceptable 

Non richiesto 
Not required 

Esame visivo / Visual 

Radiografia / Radiographic Examination 

Ultrasuoni / Ultrasonic Examination  

Frattura / Fracture test (Note 3) 

Prova di piega / Bend test (Note 3) 

Macrografia / Macro 

Prove complementari (**) / Additional tests(**) 

(**)Allegare i documenti dei risultati (se richiesto) / Append separate sheet (if required) 

Data di 

saldatura 

Nome e firma esaminatore Luogo di 

emissione 

Emissione della 

qualificazione: 

Scadenza della 

qualificazione:  
 Date of welding 

(9.1) 
Name and signature of Examiner Issued at Issued on Valid until 

Nome e firma 
Name and signature of 

http://www.ajaeurope.eu/
mailto:info@ajaeurope.eu
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